ST-1.11 ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrejwymagania dotyce wykonania i odbioru Ro-
bét, ktére zostapwykonane przy remoncie budynku Zespotu Szkdtinr. 3arola Brzostowskiego w
Etku ul. Sikorskiego 5.

1.2 Zakres robo6t

Zadanie obejmuje wykonanie w jednym lub kilku etdgg@montu budynku Zespotu Szkét nr 5 w Ef-
ku.

.3 Zakres Robot obgtych ST

1.3.1 Wymagania ogoIne rgleozumie€ i stosowa w powhzaniu ze Specyfikacjami Technicznymi:
wedtug spisu trei.

1.3.2 Niezakmie od innych postanowiebeda stosowane przez Wykonagvaormy pastwowe, in-
strukcje i przepisy wymienione w SpecyfikacjachAr@cznych.

|.4 Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Techniczaergodne z wisciwymi obowazujacymi
przepisami, z ST-1.00 ,Wymagania Ogdlne" i $stevymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Pol-
skimi Normami

1.5. Ogdlne wymagania dotyce Robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkawykonania Robot i ich zgod&éz Dokumenta-
cja Projektows, Specyfikag Techniczg i poleceniami layniera. Ogéine wymagania podano w ST-10.00
~JVymagania Ogoine”

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

Ogolne wymagania dotygze materialow podano w ST-1.00 ,Wymagania ogolweszystkie zaku-
pione przez Wykonawanaterialy, dla ktérych normy PN i BN przewiglgosiadanie Zaviadczenia o ja-
kosci lub atestu, powinny Idyzaopatrzone przez producenta w taki dokument.nivateriaty powinny b/

wyposaone w takie dokumenty mgczenie layniera.

2.2. Stal zbrojeniowa

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukciielbetowych pgtami wiotkimi obgtych zakresem kontraktu
stosuje si klasy i gatunki stali wg zestawienia paji

Klasa A-0 - okigta, gtadka, StOS-bsednicach od 5.5 mm do 40 mm.

Klasa A -I - okagta, gtadka, St3SX -b, St3S -Brednicach od 5.5 mm do 40 mm.
Klasa A - llI - okagta, zebrowana, 34GSdednicach od 6 do 32 mm.

2.2.2. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowéagigmaganiom PN82/H-93215. Przeznaczona
do odbioru na budowie partisgfiiw musi by zaopatrzona w atest, w ktérym ma pgdane:

- hazwa wytworcy,
- 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93 215,
- numer wytopu lub numer partii,



- wszystkie wyniki przeprowadzonych badeaz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa partii,
- rodzaj obrobki ciepinej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych daléjaniazki pretow lub kiegu petdw (po dwie do
kazdej wiazki) musz znajdowa sk nastpujace informacje:

- znak wytworcy,

- srednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki ciepine;.

Przy odbiorze stali natg przeprowadzinaspujace badania :
- sprawdzenie zgod#ém przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-82/H-93215,
- sprawdzenie wymiaréw wg PN-82/H-932I5,

- sprawdzenie masy wg PN-82/H-93215,

- préba rozégania wg PN-80/H-04310,

- préba zginania na zimno wg PN-78/H-04408.

Do badania nafsy pobra minimum 3 prébki z kadego kegu lub wizki. Prébki naley pobr& z
réznych miejsc kggu.

Jakd¢ pretéw nalery ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania odbiorcze dasamik pozytywny.
2.2.3.Drut montzowy

Do montau pretow zbrojenia naley uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.auatkowego, je-
zeli nie stosuje sipoliczer spawanych lub zgrzewanych.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowwygtacznie z betonu. Podkiadki
dystansowe mugbyt przymocowane do giow.

2.3. Cement - wymagania i badania
a) rodzaje cementu
Cement pochodzy z kadej dostawy musi spetrdiavymagania zawarte w PN88/B-30000.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu pdekiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-88/B-3000 o naptijacych markach:

- marki "45" - do klasy betonu B30, B40,

- marki "35" - do betonu klasy B25.

- marki "25" - do betonu klasy < B25

b) Wymagania dotyeze sktadu cementu wg ustaleormy PN-88/B-30000
c) Swiadectwo jakéci cementu

Cement pochodey z kadej dostawy musi ldypoddany badaniom wg normy PN88/B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-88/B-3000.

Zakazuje si pobierania cementu ze stacji przesypowych (sildsjezeli nie ma pewrgei, ze do-
starczany jest tam tylko jeden rodzaj cementusat®ej cementowni.

d) Badania podstawowych parametréw cementu
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Cement pochodzy od kadej dostawy musi iypoddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a
wyniki ocenione wg normy PN-88/B-3000. Zakres hadamentu pochodezego z dostawy, dla
ktorej jest atest z wynikami badaementowni - mma wykona tylko w zakresie badapodstawo-

wych.

Przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nep@vinien podleganasgpujacym
badaniom:

- 0znaczenie czasuazania wg PN-88/B-04300,

- 0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-88/B-04300. Wyniki w/w badamusz spetnigd nastpu-
jace wymagania:

- sprawdzenie zawa#a grudek (zbrylé) nie dajcych sk rozgnigc¢ w palcach i nie rozpadgj
cych s¢ w wodzie .

W przypadku, gdy w/w badania wykaniezgodné¢ z normami, cement nie me by uzyty do
betonu.

e) Magazynowanie i okres sktadowania dla cemeritoywanego (workowanego):

- sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone taartym terenie zabezpieczone z bokow
przed opadami) lub magazyny zamtai( budynki lub pomieszczenia o szczelnym dacuiar
nach).

Dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki staloweglbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania i wyladowania cementuzeni) zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzania kontroli @bgci cementu znajdagego st w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroljgbsci cementu, wtazy do czyszczenia oraz
klamry na wewngtrznychscianach).

Podtaza skladow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpiecza
jace cement przegtiekami wody deszczowej i zanieczysatze

Podtogi magazynéw zamkgtych powinny by suche i czyste zabezpiecaa cement przed za-
wilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementuwzngl@gest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie;
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadasebrsktadach otwartych,

- po uplywie trwatéci podanego przez wytworni w przypadku przechowywania w
sktadach zamkatych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielngwiadectwo jakéci powinna by przechowywana
osobno w sposéb umlkdwiajacy jej fatwe rozranienie.

2.4. Kruszywo grube - wymagania i badania

Kruszywo do betonu powinno charakteryzévwsx statacia cech fizycznych i jednoroddoia
uziarnienia pozwalaga na wykonanie partii betonu o stalej jakb Poszczegoblne rodzaje i frak-
cje kruszywa musgby¢ na placu sktadowym oddzielnie skladowane na unoogym i czystym
podtazu w sposob unienitiwiajacy mieszanie si W przypadku stosowania kruszywa pocho-
dzacego z ranychzrédet naley spowodowad, aby udziat tych kruszyw byt jednakowy dla catej
konstrukcji betonowej:

- Kruszywa grube powinny wykazywavytrzymata¢ badam przezsciskana w cylindrze zgodn
z wymaganiami norm BN69/6721-02 i BN-68/6723-01.

- W kruszywie grubym nie dopuszcza grudek gliny.
- W kruszywie grubym zawar¢é podziarna nie powinna przekra¢Zb, a nadziania 10%.
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- Ziarna kruszywa nie powinny bwicksze ni: - 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju po-
przecznegp

- 3/4 odlegiéci w swietle midzy petami zbrojenia, leacymi w jednej ptaszczyie prostopadtej do kie-
runku betonowania.

- Do betonu klasy B 25 mna stosowazwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 35 mm.

- Do betonow klas B 30 i vizgzych nalgy stosowé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

- Zwir powinien spetnia wymagania normy PN-86/B-06712 dla marki 30 w zikreech fizycznych i
chemicznych. Mrozoodpor&bzwiru, badana metadezpdrednia wg BN-84/6774-02, ogranicza;sio
10%.

- Dostawca kruszywa jest zobawany do przekazania dlazkij partii kruszywa wynikow jego petnych
bada wg PN-86/B-06712 oraz wynikdw badania specjalramjgczce reaktywnéci alkalicznej w ter-
minach przewidzianych przezzmiera.

- Na budowie naley dla kadej partii kruszywa wykoriekontrolne badania niepetne obejaoej
- oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,
- oznaczenie ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06744/1
- 0znaczenie zawas zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,
- 0znaczenie zawakm grudek gliny, ktére oznacza ok zawarté¢ zanieczyszczeobcych,
- 0znaczenie zawasa pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wylkea niezgodn& cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-
86/B-06712, uycie takiego kruszywa nie nasipi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownyprasvdzeniu. Naley prowadzé biezaca
kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 dla korygowaniaptg roboczej betonu.

2.5. Kruszywo drobne - wymagania i badania

Kruszywem drobnym powinny kypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzeczhag&ompo-
zycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetgmn

Zawarté¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piagkwinna s¢ miesci¢ w granicach:
do 0.25 mm - 14 -19 %,

do 0.50 mm-33 4-48%,

do 1.00 mm - 57 - 76 %.

Piasek powinien spetnianastpujace wymagania:

- zawartd¢ pytow mineralnych - do 1.5%,

- reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oktena wg PN-78/B-06714/34 - nie powinna

- wywotywaé zwigkszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%,

- zawartd¢ zwiazkoéw siarki - do 0.2%,

- zawarté¢ zanieczyszczeobcych - do 0.25%,

- zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych - nie dga barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-78/B-
06714/26;

- w kruszywie drobnym nie dopuszczagiudek gliny.

Piasek pochodgzy z kadej dostawy musi ldypoddany badaniom niepetnym obejaoyim:
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15,

- 0Zznaczenie zawa#n zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12,
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- oznaczenie zawa#o grudek gliny, ktore oznacza fak zawarté zanieczyszczeobcych,

- 0znaczenie zawa#o pytlow mineralnych wg PN-78/B-06714/13, Zobaxtije s¢ dostawe do prze-
kazania, dla kalej partii piasku, wynikéw badapetnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wyni-
kow badania specjalnego dotycago reaktywniei alkaliczne).

2.6. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowdasigmaganiom normy PN-88/B-32250. Wodb beto-
nu przewiduje siczerpa z wodocigow miejskich, woda ta nie wymaga badania.

2.7. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca s stosowanie do mieszanek betonowych domieszekcmgyin o dziataniu:
- napowietrzacym,

- Uplastyczniacym,

- przyépieszajcym lub opéniajacym.

Dopuszcza gistosowanie domieszek kompleksowych:

- hapowietrzajco - uplastyczniagych,

- przyspieszajco - uplastyczniagych.

Domieszki do betonéw mostowych mugpsiada atest producenta.

2.8. Mieszanka betonowa

Na budowie nalgy stosowa klasy betonu okéone w Dokumentacji Projektowe).

Sktad mieszanki betonowej powinienchystalony zgodnie z nogrPN-88/B-06250 oraz dodatkowymi
wymaganiami Dokumentacji Projektowejyniera

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykery lub wytworni betondw i wymaga on za-
twierdzenia przez #yniera.

3. SPRZET
3.1. Ogdblne wymagania

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spitzi, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jaké¢ wykonywanych robot, zarowno \v miejscu tych rohak tez przy wykonywaniu
czynndci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadumidadunku materiatdw, spgitl itp Sprzt
uzywany przez Wykonavwegpowinien uzyskaakceptagj Inzyniera.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinna gwarantowtavykonanie robot zgodnie z zasadami ékary-
mi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniachkyimera w terminie przewidzianym kontrak-
tem.

3.2. Zbrojenie

Sprat uzywany przy przygotowaniu i mor#a zbrojenia wiotkiego powinien spetdiavymagania
obowizujace w budownictwie ogolnym. W szczeg@oiowszystkie rodzaje spgtu jak: gktarki,
prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinnycbgprawne oraz posiagléabryczr gwarancg i in-
strukcg obstugi. Spret powinien spetni@wymagania BHP jak przyktadowo ostongbatych i pa-
sowych urzdzen elektrycznych. Miejsca lub elementy szczegolrébezpieczne dla obstugi, powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sgrien powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugige sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

3.3. Betonowanie
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezyniera.

Do podawania mieszanek nafestosowd pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zagczania mieszanki betonowej riglstosowa:
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- przy zagszczaniu wglbnym - wibratory z butawami @ednicy nie w¢kszej od 0.65 odlegioi miedzy
pretami zbrojenia leacymi w ptaszczgnie poziomej, o egtotliwasci 6000 drga/min,

- przy zagszczaniu powierzchniowym (do wyrownania powierzehstosowa faty wibracyjne charakte-
ryzujace s¢ jednakowymi drganiami na catej dtégo

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyaze transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdiigkonawca jest
zobowhzany do stosowania jedynie takigodkow transportu, ktore nie wptymiekorzystnie na ja-
kos¢ wykonywanych robot.

Liczba srodkow transportu powinna gwarantawarowadzenie robét zgodnie z zasadami gkre
nymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniachyhiera, w terminie przewidzianym kon-
traktem.

4.2. Zbrojenia

Stal zbrojeniowa powinna Byprzewaona odpowiednimirodkami transportuzeby unikmag
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.3. Betonowanie
Srodki do transportu betonu:
- Mieszanki betonowe madpy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tavgzgami).

- llos¢ "gruszek” nalgy dobra tak, aby zapewaiwymagan szybkd¢ betonowania z uwzglinieniem odle-
gtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczrejwy w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania:

- Czas transportu i wbudowania mieszanki nie pewihi¢ diuzszy niz: 90 min. - przy temperaturze +05 70
min. - przy temperaturze + 20°C, 30 min. - przygeraturze + 30°C.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne wymagania dotyce prowadzenia Rob6t podano w Specyfikacji TechgjcaT-1.00 ,Wy-
magania ogolne".

Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harrogram Robét
uwzgkdniapcy wszystkie warunki, w jakichea wykonywane Roboty betonoweslbetowe

5.2. Zbrojenie
5.2.1. Przygotowanie zbrojenia, Czyszczersw

Prety, przed ich ayciem do zbrojenia konstrukciji, naeoczycic z zendry, lanych ptatkdw rdzy, kurzu i
biota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone daolejra mazna opala lampami benzynowymi lub
Cz)y4Ci¢ preparatami rozpuszcaeymi tluszcze.

Stal naraom na choéby chwilowe dziatanie stonej wody, nafezmy¢ wodh stodk.

Stal pokryi tuszcaca sk rdzy | zablocol, oczyszcza siszczotkami drucianymecznie lub mecha-
nicznie lub te przez piaskowanie. Po oczyszczeniu hakprawdzai wymiary przekroju poprzeczne-
go prtow.

Stal tylko zabrudzepmazna zmy strumieniem wodly.
Prety oblodzone odmya st strumieniem cieptej wody.
Mozliwe 53 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akeegte przez kyniera



Prostowanie ptow

Dopuszcza siprostowanie ptow za pomog kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wigtko
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

Ciecie petow zbrojeniowych

Ciccie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazpase
sporadzenie w tym celu planuegia. Ckcia przeprowadzagsprzy wyciu mechanicznych ag. Do-
puszcza girdwniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgkcia petéw, haki

Minimalne érednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestalnr 23 nor-
my PN-91 /S-10042. Minimalna odlegéood krzywizny peta do miejsca, gdzie napa na nim po-
tozy¢ spoire wynosi 10 d. Na zimno, na budowie ima wykonywa odgkcia petow osrednicy d <
12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny byodginane z kontrolowanym podgrzewaniem. We-
wretrznasrednica odgicia petow zbrojenia gtdbwnego, poza odgiem w obebie haka, powinna ldy
nie mniejsza ti

-5ddlaklasy A-Oi Al

- 10 d dla klasy A-llI

W miejscach zagt i zatama elementéw konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pety zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednic; zagecia rowra co najmniej 20d.

Wewretrznasrednica odgicia strzemion i mtéw montaowych powinna speintawarunki podane
dla hakow. Naley zwrdcic szczegdla uwag:, przy odbiorze hakéw i odgi pretow, na ich ze-
wnetrzng strorg. Niedopuszczalneagam gkniecia powstate podczas wyginania.

5.2.2.Monta zbrojenia
Wymagania ogoine

Do zbrojenia betonu natg stosowa stal spawalip (PN-91/S-10042). Wymagacsstosowania stali
klas: A-0, A-l, A-lll dla elementow nimych. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi ughiwi ¢ jego do-
ktadne otoczenie przez jednorodny beton. Paami zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pr
tow wzgkdem siebie i wzgdem deskowania nie m® ulec zmiag W konstrukag mazna wbudo-
wac stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszaeej st rdzy.

Nie mazna wbudowywa stali zapuszczonej smarami lub innymidkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra bylgstawiona na dziatanie stonej wody.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ¢g¢éw o innejsrednicy, nk przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali, zmiany te wyipaggaemnej zgody kyniera.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej wéwietle petow i powierzchni przekroju elemerielbetowego
powinna wynosi co najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw pdéodnasywnych,
- 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor rvaggh,

- 0,05 m - dla @téw gtdwnych lekkich podpér i pali,

- 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnegamgarow,

- 0,025 m - dla strzemioridigaréw gtéwnych i zbrojenia plyt pomostéw. Uktaganbrojenia bezpoed-
nio na deskowaniu i podnoszenie na odpowipagsokaé w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowantemaw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
Montowanie zbrojenia

L aczenie pgtdw za pomag spawania ( wg PN91/S-10042 pkt. 12.7.2.) Dopussiczestpujace rodzaje
spawanych patzeh pretow:



- czolowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne- tukiem elektrycznym

- naktadkowe spoiny jednostronne- fukiem elektrynzn

- zakladkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrynz,

- zakladkowe spoiny dwustronne- fukiem elektrycznym

- czotowe wzmochione spoinami bocznymi z bigubtkolist,

- czolowe wzmocnione jednostrarspoiry z ptaskownikiem,

- zakladkowe wzmocnione jednostraispoira z ptaskownikiem,

- czotowe wzmochnione dwustrapspoira z mniejszym bokiem ptaskownika

Dopuszcza sitaczenie na zaktad bez spawaniaapanie drutem) ptow prostych, @téw z hakami oraz
zbrojenia wykonanego z drutéw w postagiq@

Skrzyzowania pgtdw naley wiazad drutem wazatkowym, zgrzewalub faczy¢ tzw. stupkami dystanso-
wymi. Drut wiazatkowy, wyzarzony asrednicy | mm, éywa se do hczenia pgtow o srednicy do 12 mm,
przysrednicach wgkszych naley stosowa drut osrednicy 1.5 mm.

5.3. Betonowanie
5.3.1.Zalecenia ogdlne

Rozpoczcie robot betoniarskich me nasipi¢ w oparciu o szczegotowy program i dokumentisghno-
logiczry ( zaakceptowayprzez Iyniera) obejmuica:

- wybér sktadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- Spos6b wytwarzania mieszanki betonowe,

- Sposob transportu mieszanki betonowej,

- kolejnai¢ i sposbdb betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposajoaénia betonu w przerwach,
- sposbb piegnacii betonu,

- warunki rozformowania konstrukcji,

- zestawienie koniecznych bada

Przed przysipieniem do betonowania, powinnacbstwierdzona przez hyniera prawidtoweécé
wykonania wszystkich Robot poprzedmajch betonowanie, a w szczegaitio

- prawidtowa¢ wykonania deskowi rusztowa, usztywnié pomostow itp.
- prawidtowa¢ wykonania zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu uprzednigahego w miejscu przerwy robocze,

- prawidtowd¢ wykonania wszystkich Robét zanikaych, medzy innymi wykonania przerw dylatacyj-
nych, warstw izolacyjnych, utenia tazysk itp.

- prawidtowd¢ rozmieszczenia i niezmienigoksztattu elementow wbudowywanych w betoadwen-
strukcy; (kanaty, wpusty,azki itp.),

- gotowa¢ sprztu i urzadzer do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-0628N-65/B-
06251.

5.3.2.Wytwarzanie mieszanki betonowej
5.3.2. 1 .Dozowanie skiadnikow:



Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowe]j powinyodokonywane wyicznie wagowo z doktad-
noscia;

- + 2% - przy dozowaniu cementu i wody,

- £ 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musz miet aktualngwiadectwo legalizacii.

Wagi powinny by kontrolowane co najmniej raz w roku. ddzenia dozujce woa i ptynne do-
mieszki powinny b§ sprawdzane co najmniej raz W miesi

Przy dozowaniu sktadnikdw powinnoe siwzgkdniac koreke zwiazary ze zmiennym zawilgoce-
niem kruszywa.

5.3.2.2.Mieszanie skiadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno odbyivaie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (
zabrania si stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszaley ustalt doswiadczalnie, jed-
nak nie powinien hykrétszy nk 2 minuty.

5.3.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych malstosowd pojemniki o konstrukcji umdiwiajacej
tatwe ich opranianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszglastycznych. Przy
stosowaniu pomp obowiuja odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymagssawdze-
nia ustalonej] konsystencji mieszanki betonowej pryipcie. Przed przygpieniem do uktadania betonu
nalezy sprawdzi:

- potazenie zbrojenia,

- zgodnd¢ rzednych z projektem,

- czysté¢ deskowania oraz obeddovktadek dystansowych zapewn@jch wymagamwielkosé otuli-
ny.

Mieszanki betonowej nie natg zrzuca z wysokdci wickszej niz 0,75 m od powierzchni, na kto-

ra spada. W przypadku, gdy wysdkda jest weksza, nalgy mieszank podaw& za pomog rynny
zsypowej (do wysokai 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do kgD 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolityczhynaley przestrzegadokumentacji techno-
logicznej, ktdra powinna uwzglniat nasgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podp6r wzmacnianyiszank betonovy nalery uktada bezpdrednio z
pojemnika lub ruroggu pompy, bdz tez za parednictwem rynny, warstwami o gridisodo 40 cm, zagpz-
czapc wibratorami wglonymi

- przy wykonywaniu ptyt mieszaaketonovy nalery uklada bezpdérednio z pojemnika lub ruragu pom-
py. Przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornjkéamkow i stref przydylatacyjnych stosdwa-

bratory wgkbne. Do zagszczania i wyrGwnania powierzchni ptyty betonowejvacniagcej i ochron-
nej na izolacji naley stosowa belki (faty) wibracyjne.

5.3.2.4. Zagpzczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej iglstosowa nastpujace warunki:

- Wibratory wgkbne stosow@o czstotliwasci min. 6000 drgana minug, z butawami grednicy nie wik-
szej nk 0,65 odlegiéci miedzy prtami zbrojenia lzacymi w ptaszczinie poziome.

- Podczas zagzczania wibratorami wggnymi nie wolno dotykazbrojenia butawwibratora.

- Podczas zagzczania wibratorami wgdnymi naley zagebiac butawe na gebokas¢ 5-8 cm w warstw po-
przedny i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czymmawya powoli w
stanie wibrujcym.

- Kolejne miejsca zagjpienia butawy powinny ldyod siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest pronmesiau-
tecznego dziatania wibratora. Odlégita zwykle wynosi 0,3 - 51 0,7 m.

9



- Belki (taty) wibracyjne powinny kiystosowane do wyréwnania powierzchni betonu, igigstow i cha-
rakteryzowa sk jednakowymi drganiami na catej dhdgo

- Czas zagpzczania wibratorem powierzchniowym, lub betaia) wibracyjra w jednym miejscu powinien
wynost od 30 do 60 sekund

5.3.2.5 .Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalesytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnibra/@vy-
nierem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie robpgowinno by uzgodnione z thynierem a w
prostszych przypadkach @ s¢ kierowa& zasad, ze powinna ona lgyprostopadta do kierunku napr
zen gidwnych.

5.3.2.6.Wymagania przy pracy w nocy

Nie przewiduje si prowadzenia prac w nocy.

5.3.2.7.Pabranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obayek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych (przez wtasne la-
boratoria lub inne uprawnione) przewidzianych npiaiN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaga-
niami oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywhmignierowi wszystkich wynikow badado-
tyczacych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

Jeveli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclgiezioym, naley opracowa plan kontroli ja-
kosci betonu dostosowany do wymagsgechnologii produkcji. W planie kontroli powinnyyd
uwzgkdnione badania przewidziane aktwahmormy i niniejszymi ST oraz ewentualnie inne, ko-
nieczne do potwierdzenia prawidtoéeozastosowanych zabiegow technologicznych. Bagtewianny
obejmowa:

- badanie skiadnikow betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu migsAagtonowej i wazaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nate wykonywa wytacznie w temperaturach niezezych ni + 5°C, za-
chowupc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymaioco najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarzetiem.

Uzyskanie wytrzymakai 15 MPa powinno tdyzbadane na probkach przechowywanych w takich damge
runkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza lsetonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wyntaga
zgody Irzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betep+20°C w chwili uktadania i za-
bezpieczenia uformowanego elementu przedautrepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili optdiania betoniarki nie powinnabwyzsza nt 3 5°C.

Przy przewidywaniu spadku temperatury penD°C w okresie twardnienia betonu, tglevczeniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwale¢ na odpowiednie ostamie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukgiji.

5.5. Piefgnacja betonu

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca irzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@ajmi odparowaniu wody z betonu i chrgrymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniaxsyej nz + 5°C naley nie p&niej niz po 12 godz. Od zakoze-
nia betonowania rozpogz piekgnacg wilgotnasciowa betonu i prowadzija co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy nagjob
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Przy temperaturze otoczenia + 15°C reaej, beton naky polewa w ciagu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzié i co najmniej | raz w nocy, a w ngshe dni jak wyej.

Nanoszenie bton nieprzepuszaeegih wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betentzdzie s¢
taczyt z nasfpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane wymagania odimie
jakadsci piekegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeinimnagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinn§ dyronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytratasci nasciskanie co najmniej 15 MPa.

Obchzanieswiezo zabetonowanej konstrukcji lekkigrodkami transportu dopuszcza po osagnic-
ciu przez beton wytrzymaio co najmniej 5 MPa.

5.6. Wykaczanie powierzchni betonu.
5.6.1.R6wné& powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betondéw w konstrukcjismej obowizuja nasgpujace wymagania:

Wszystkie betonowe powierzchnie mubgc gtadkie i rowne, bez zagien miedzy ziarnami kru-
szywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powiernzchekniecia s niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkietre zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 2,5 cm.

Pustki, raki i wykruszyny sdopuszczalne pod warunkiege otulenie zbrojenia betonwdrie
nie mniejsze ri 2,5 cm, a powierzchnia, na ktorej wystija nie wiksza nt 0,5 % powierzchni.

Rowna¢ gorszej powierzchni ustroju friego przeznaczonej pod izokagowinna odpowiadawy-
maganiom normy PN-69/B-10260 t.j. wypuikid wgtebienia nie powinny bywigksze nk 2 mm.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkadze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych to po rozdeskowa-
niu konstrukcji nalgy:

- Wszystkie wystajce nieréwnéci wyrdwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody bezpo-
srednio po rozebraniu szalunkow.

- Raki i ubytki na eksponowanych powierzchniachpeiic betonem i nagbnie wygtadzi packami, aby
otrzyma réwrg i jednorodia powierzchrg bez dotkdw i porow.

- Wyréwnaa wg powyszych zaleae powierzchng naley obrzuct zapraw cementow i lekko
wyszczotkowa wilgotng szczotlg, aby usuac powierzchnie szkliste.

5.7. Deskowania
5.7.1 .Uwagi ogdlne

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukigldu (ustréj nény, podpory) powinny by
wykonywane wedtug projektu technicznego deskowaojgartego na obliczeniach statyczno-
wytrzymatgciowych. Obliczenia przeprowadaila warunkéw podanych w ngstijacych normach:

- PN-B-03150:2000 Konstrukcje z drewniane. @bliga statyczne i projektowanie.
Konstrukcja deskowgpowinna by sprawdzana na sity wywotane:
a) parcienmswieze] masy betonowej,
b) uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikow auazzgkdnia
- szybkd¢ betonowania,
- sSpos6b zagpzczania,
- obcizenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetmastpujace warunki:
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- zapewnié odpowiedri sztywnd¢ i niezmiennéc ksztaltu konstrukcji,

- zapewnié jednorodn powierzchng betonu,

- zapewnié odpowiedri szczelnéc,

- zapewnid tatwy ich monta i demonta oraz wielokrotnéc uzycia,

- wykazywa odporné¢ na deformaejpod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.7.2.Materiaty

Deskowania zalecagswykonywa& z drewna i materiatdw drewnopochodnych (sklejketypil-
sniowe). Deskowania natg wykonywa z desek drzew iglastych H! lub IV klasy. Minimalpaiba¢
desek 32 mm, maksymalna szekgkit8 cm.

5.7.3 .Przygotowanie deskowania
Deski powinny by jednostronnie strugane i przygotowanegbaénia na wpust i piéro.

W przypadku stosowania desek bez wpustu i pioeynakzczelnd szczeliny pomidzy deskami ta-
smami z tworzyw sztucznych albo pianiNalezy zwrécic szczegola uwag; na uszczelnienie stykow
scian z dnem deskowania oraz stykow deskadedek i poprzecznie. Zaleca stosowanie sfazowvap
wymiarach 2 - 4 cm na stykach dwoéch prostopadtgckiebiescian, szczegdlnie w stykach widych.
Mozna takie sfazowanie wykonywadwniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. Witak
przypadku natey przeprowadd, w razie potrzeby, korektrozmieszczenia zbrojenia, zmiaroz-
mieszczenia powinien zatwierdanzynier. Zaleca gi wykonanie uszlachetniania powierzchni drew-
nianych stykajcych s¢ z mag betonowy przez pokrywanie drewna sklgjkptytami z tworzyw, war-
stwami zzwic.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jadad robét

Przedmiotem kontrolidalzie sprawdzanie wykonywania Robot w zakresie gidndci z
Dokumentacj Projektova, Specyfikaci Techniczm i instrukcjami Irzyniera.

Wykonawca jest zobowzany do statej i systematycznej kontroli prowadzdngobo6t w zakre-
sie i z czstotliwoscia okreslona w niniejszej ST i zaakceptowaprzez Irzyniera.

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST-1.00 ,Wymagania ogdlne". Celamtroli
jest stwierdzenie oginiccia zataonej jakaci wykonywanych robét przy robotach betonowych
i zelbetowych

Wykonawca ma obowzek wykonania petnego zakresu bada budowie w celu wskazania In-
zynierowi zgodnéci dostarczonych materiatéw i realizowanych rob@lokumentag projekto-
wa, ST i PZJ.

Materiaty posiadajce atest producenta stwierdggj ich petra zgodnd¢ z warunkami podanymi
w specyfikacjach, magby¢ przez Irkyniera dopuszczone daycia bez bada

Przed przysipieniem do badania, Wykonawca powinien powiadolmiyniera, orodzaju i ter-
minie badania

Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia fraipiwynik bada do akceptacji liayniera,
Wykonawca powiadamia pisemniezymiera o zakaczeniu kadej roboty zanikaicej, kton
moze kontynuowd dopiero po stwierdzeniu przezzimiera zatgonej jakgci.

6.2. Zbrojenie

Kontrola jakdci Rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzegadndci z Dokumentagj
Projektova oraz podanymi powej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi.
Dopuszczalne tolerancje wymiarOw w zakresie ciggigia i rozmieszczenia zbrojenia podano
poniej:
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cigcia prtow (L - dluga¢ preta wg projektu ) dlaL < 6.0 m - w =+ 20 mm, dleel6.0 m - w =
+ 30 mm,;

odgkcia ( odchylenia w stosunku do pgémia okrélonego w projekcie) dlaL <05 m-w- %
10 mm, dla0.5m<L< 1.5m-w =+ 15 mm, dla L> IhlBw = £20 mm);

Usytuowanie ptow:

- otulenie ( zmniejszenie wymiaru w stosunku do aga projektu) - w <5 mm,

odchylenie plusowe (h - jest calkowigrubdcia elementu): dla  h<0.5 m-w = 10 mm, dla 0.5
m<h<1l.5 m-w=15mm, dlah>[.5m-w =20 mm;

odstpy pomedzy sisiednimi rownoleglymi mitami (a-jest odlegkeia projektowan pomkdzy po-
wierzchniami przylegtych ptow): dlaa<0.05m-w =5 mm, dlaa < 0.20m=+ 10 mm, dla a <
0.40 m - w =+20 mm, dlaa> 0.40 m- w = + 30 mm;

odchylenia w relacji do grubd lub szerokéci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkawitu-
bos¢ lub szerokéd elementu): dlab <0.25m -w =+ 10 mm, dlab<Om@® =+ 15 mm, dlab <|
S0m-w=x20mm,dlab>1.50 m-w =30 mm,

Niezalenie od tolerancji podanych powsj obowazuja nas¢pujace wymagania:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii proatitej do zbrojenia gldwnego nie powinno przekracza
3%,

- réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przela&ez3 mm,
dopuszczalna #ica w wykonaniu siatki na jej diugm nie powinna przekracza25 mm,

liczba uszkodzonych skraywan w dostarczonych na budewiatkach nie powinna przekra¢z0% w
stosunku do wszystkich skezywan w siatce,

liczba uszkodzonych skragwan na jednym pycie nie mae przekracaa25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

- réznica w rozstawie mdzy petami ROwnymi nie powinna przekra¢ze0.5 cm,
- réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekréaaza cm.

Kontrola jakdci materiatow dostarczonych na budovegodnie z punktem 2.
6.3. Betonowanie

Badania kontrolne betonu:

- wytrzymald¢ nasciskanie

Dla okrelenia wytrzymatéci betonu nalgy w trakcie betonowania pobigrarébki kontrolne w
postaci kostek szeiennych o boku 15 cm w #ol nie mniejszej rit

-1 prébka na 100 zarobdw,

-1 prébka na 50 Frbetonu,

- 3 prébki na do

- 6 prébek na padibetonu.

Probki pobiera gilosowo po jednej rownomiernie w okresie betono@aainaspnie przechowuie,
przygotowuije i bada w wieku 28 dni zgodnie z rpRPIN-88/B-06250. Jeli probki pobrane i badane jak
wyze] wykaza wytrzymald¢ nizsz, od przewidzianej dla danej klasy betonu, 2yafzeprowad#i badania
prébek wycitych z konstrukcji. Jeeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nalg uzna za
odpowiadaicy wymaganej klasie betonu. W przypadku nie spani@arunku wytrzymalkei betonu na

sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszczavsizasadnionych przypadkach, za zglodyniera,
spetnienie tego warunku w okresigiéjszym, lecz nie diszym ni 90 dni.

W przypadku gdy warunki normy nie spetnione, kontrolowarpartk betonu naley zakwalifikowa
do odpowiednio uszej klasy (uwzgbiniapc zalecenia wiej wymienione). W uzasadnionych przypadkach
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dopuszcza sibadania nieniszgze wytrzymatéci betonu wedtug PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. J
zeli wyniki tych bada beda pozytywne, to beton nana uzné za odpowiadagy wymaganej klasie.

Dopuszcza sipobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzysmtbetonu naciskanie w
wieku wczéniejszym od 28 dni.

- nasikliwos¢ betonu

Dla okrelenia nasikliwosci betonu, naley pobra przy stanowisku betonowania — co najmniej | raz w
okresie betonowania obiektu orazd@razowo przy zmianie sktadnikdw betonu, sposottadakia i za-
geszczania - po 3 probki o ksztalcie regularnym latb probek o ksztaicie nieregularnym, zgodnie z PN-
88/B-06250. Prébki przechowywav warunkach laboratoryjnych i bada wieku 28 dni zgodnie z

PN88/B-06250. Nagkliwos¢ zaleca s rowniez badd na probkach wyetych z konstrukcii.
6.4. Wykonanie fundamentow

6.4.1 Odchylenia w poziomach spodu konstrukcji fundamemti nie powinny b§ wicksze ni 5 cm.
6.4.2 Odchylenia w poziomaghrzchu kontr. fundamentowych nie powinnylwigksze nk 2 cm.

6.4.3 Odchylenia w usytuowaniu osi fundamentéw w planéemog by¢ wigksze nk 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST-1.00 ,Wamaggoine”

7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkami obmiaru wykonania robgiesinostki okrélone w Przedmiarze Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru Rob6t podano w ST-Mymagania ogéine”
8.2. Zbrojenie

Dokumenty i dane

Podstaw odbioru Robét zanikagych lub ulegajcych zakryciu &

pisemne stwierdzeniaAyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robot zgodnieokumentagj Pro-
jektowa i Specyfikacj Technicza,

- inne pisemne stwierdzeniazymiera o wykonaniu Robdt.
Zakres Robot

Zakres Robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzenia Ayniera
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

Odbidr kaxcowy

Odbiér kaicowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przezzymiera w Dzienniku Budowy
zakaiczenia Robot zbrojarskich i pisemnego zezwolerigniera na rozpoegzie betonowania elemen-
tow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Genesaddbior powinien polegana sprawdzeniu:

- zgodndci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi karlstji zelbetowej,

- zgodngci z rysunkami roboczymi liczby gow w poszczegolnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowaci wykonania hakow, 2tz i diugaci zakotwig pretow,

- prawidtowdci osadzenia kotew,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Rob6t majzastosowanie postanowienia zawarte w ST-1.00 "Vgamia Ogdlne”.
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8.3. Betonowanie
Zgodna¢ Robot z DokumentagProjektows i Specyfikacy

Roboty powinny b¥y wykonane zgodnie z Dokumentadprojektovs, Specyfikacy Techniczg
oraz pisemnymi decyzjamidyniera.

Odbior Robdt zanikagych lub ulegajcych zakryciu
Dokumenty i dane
Podstaw odbioru Robo6t zanikagych lub ulegajcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenieAyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodniBokumentacja Pro-
jektowa i ST,

- inne pisemne stwierdzeniayniera o wykonaniu Rob6t.

Zakres Robot zanikggych lub ulegajcych zakryciu okréaja pisemne stwierdzeniazyniera lub
inne dokumenty potwierdzone przezyniera.

Odbidr kaicowy
Odbiodr kmcowy odbywa i po pisemnym stwierdzeniu przezyniera w Dzienniku Budowy zake
czenia robot betonowych i spetnieniu innych warwnkiotyczcych tych Robot zawartych w umowie.

9. Platndai

9.1. Ogdlne wymagania dotyce ptatnéci

Ogdine wymagania dotygze ptatnéci podano w ST-1.00 ,Wymagania ogéine”
9.2. Platnéri

Nalezne ptatnéci wyliczone leda za wykonane Roboty zgodnie z Dokumentd®jojektows, Ob-
miarem RobaGt i ocenjakasci wykonania Robot - w oparciu o ceny jednostki ialoowvej, podane w
Wycenionym Przedmiarze Robot.

9.2.1. Zbrojenie

Cena wykonania Rob6t obejmuie:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkiertainych materiatow,
- oczyszczenie | wyprostowanie stali,

- Wygiccie,

- przycinanie,

- faczenie spawane "na styk" lub "zakiad",

- monta zbrojenia przy zyciu drutu wazatkowego w deskowaniu zgodnie z DokumeatBopjektovd,
niniejsz Specyfikagj,

- oczyszczenie terenu Robot z odpaddw zbrojenia

- wykonanie wszystkich nieztinych pomiardw, préb i sprawdze
- oznakowanie miejsca Robdt i jego utrzymanie.

9.2.2. Betonowanie

Cena wykonania Robot obejmuie:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- zapewnienie niezdnych czynnikéw produkcii,

- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkiertatinych materiatow,
- wykonanie dojazddw i stanowisk roboczych dlagprz
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- 0czyszczenie podia,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem (pomostem),

- wykonanie pomostéw roboczych i zabezpigcze

- dostarczenie i ukenie mieszanki betonowej w naigihym deskowaniu z zeggczeniem i piegnach
- ustawienie i zabetonowanie elementow konstrukcin

- rozbiork; deskowania i rusztowiaraz pomostow roboczych i zabezpigégze

- oczyszczenie terenu Robot

- wykonanie wszystkich nieztinych pomiaréw, préb i sprawdze

- oznakowanie miejsca Robdét i jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Zbrojenie

- PN-82/H-93215 Walcéwka i ¢liy stalowe do zbrojenia betonu.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowgeilbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-89/H-840023/06 Stal oktenego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunk
- PN-9 I/H-04310 Préba statyczna rageinia metal.

- PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania.

10.2. Betonowanie

- PN-88/B-04300 Cement. Metody bad@znaczenie cech fizycznych.

- PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

- PN-88/B-30002 Cementy specjalne.

- PN-88/B-30011 Cement portlandzki szybko twardniej

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do befaapraw.

- PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elemenkdadanych.

- PN-B-03163-2:1998 Rusztowania drewniane budowlane

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skdfuelziat, nazwy i okégenia

- PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

- PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. BadaniatdPmsvienia ogolne.

- PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystycznadiarjpkdci.

- PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody leefektow oddziatywania domieszek na beton.

- PN-88/B-06250 Beton zwykly.

- PN-63/B-06251 Roboty betonowgeilbetowe. Wymagania techniczne.

- PN-74/B-06261 Nieniszaze badania konstrukcji z betonu. Metoda uitraekowa badania
wytrzymato betonu ndciskanie.

- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymaganiaddraa przy odbiorze.

- PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowgroive iglaste. Wspolne wymagania
i badania.

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przezmaaze

- PN-72/D-96002 Tarcicatiasta ogolnego przeznaczenia.

- BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.
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